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Werktuighouwkundige ir  Edwin
Bos begon Xpress Precision Engi
neering vanuit zijn pramatieander
zoek aan de TU Eindhoven. Omdat
het in de lijn der verwachtingen ligt
dat de markt voor hoognauwkeu-
rige metingen sterk zal groeien, is
Ernst Treffers bij de nieuw gestarte
ondememing gekomen. Hij is aan
het afstuderen op het gebied van
technical entrepreneurship.
XKpress ontwikkelt en produceert
oplossingen voor de hoognauw
keurige meetindustrie. Een belang-
rijk product is de ‘Gannen XP", een
meettaster die in een meetmachine
wordt gebruikt voor zeer nauwkeu-
rige meettaken

Bij een meting beweegt een ex-
teme machine, bijvoorbeeld een
cobrdinaten-meetmachine (CMM),
de taster tegen het object aan. Tij-
dens die aantasting meet de taster
continu de positle van zijn tastko-
gel Hierbij verkrijgt men informa-
tie over de afmetingen van het te
bemeten object. De taster kan ook
worden gebruikt om scannende
metingen te verrichten. Hierdaor
Yunnen bijvoorbeeld  diameters
worden bepaald of is een opper-
vlak te bemeten

De 3D-verplaatsing van de taster-
kogel is met een onzekerheid van
ongeveer dertig nanometer te be-
palen. Die precisie bepaalt in be-
langrijke mate de meetnauwkeu:

Edwin Bos en Ernst Treffers (rechts)

Xpress richt zich op hoog-
nauwkeurige meettaken

righeid van de CMM en daarmee
de meettaken die daarmee zijn uit
te voeren. ‘Onze Gannen XP be-
hoort op dit moment tot de meest

massa, hoe sneller de meting. Bos
enTreffers denken dat hun 3D-meet.
taster ‘ten opzichte van concurre-
rende systemen in potentie veruit
de hoogst id heeft.!

nauwkeurige 3D opde
markt en is mogelijk zelfs de meest
precieze’, aldus het tweetal.

De taster heeft daarbij een zeer
lage bewegende massa, minder
dan 40 mg. De bewegende massa
is een belangrijke indicator voor de
meetsnelheid die met het systeem
te halen is: hoe lager de bewegende

Hun meetmachine is bedoeld voor
het bemeten van kleine en pre-
cieze voorwerpen. ‘Je kunt daarbij
denken aan hocgwaardige lenzen,
microproducten en kalibraticarte-
facten. Bij die producten hebben
kleine afwijkingen al een grote in-
viced op de werking van het pro-

‘Iedere stap in dat proces kost energie en als je van tien naar vijf stappen ferug kunt,

schiet je dus behoorlijk op”

duct. Bovendien zijn de productie
processen van 3D microproducten
vaak relatief onnauwkeurig wat de
noodzazk tot het bemeten ervan
doet toenemen.”

Beiden zit het ondernemen ken-
nelijk in het bloed: ze zijn al eens
bezig geweest met andere ander
nemingen. Veel zeggen de Lwee bij
de oprichting van hun bedrijf te
hebben gehad aan Incubator3 +
en het Innovation Lab (TU/e) die
hun op alle mogelijke gebied van
adviezen hebben voorzien, vooral
waar het ging om subsidie- en oc-
tropiaanvragen en huisvesting. @



